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Einfache mechanische Vorbehandlung vor der Deponie bis 2005
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MBA bis 2005 — Ausgangsbasis fir den Gleichwertigkeitsnachweis
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MBA 2005 bis 2020 — Konsequenzen der Artikelverordnung
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Selektive Zerkleinerung und 1. Stufe Stoffstromtrennung
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Verfahrensflie3bild Tunneltrockner mit Aufbereitung
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Tunneltrockner
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Tunneltrockner zur Wertstoffgewinnung aus Gewerbeabfall
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Tunneltrockner zur Wertstoffgewinnung aus Gewerbeabfall
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Abtrennung von Storstoffen —nass oder trocken
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Innovation EcoEnergy: NMT-Verfahren — , 4-stufige Trennung*
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NMT-Verfahren - Verfahrensflie3bild 4. stufige Trennung
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NMT-Verfahren - Draufsicht Versuchsanlage
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Anaerobe Hochleistungsverfahren zur Abwasserbehandlung
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NMT-Verfahren — Kompost aus Abfall — Pilotanlage zur Abfalltrennung und Analyse
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Vision 2020 — Zukunftsfahige MBA ohne Deponierung
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Produkte des NMT-Verfahrens
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